
PROTOCOLO DE TESTE EX-TEC® PM 4 (Propano C3H8)

Sensor: ppm — LIE — vol.

N.º Série (p. ex.: 060  10  0001)

15.08.2012

1.0 Estado do aparelho

1.1 - Estado impecável (p. ex.: S / N)

1.2 - Tempo de funcionamento restante (p. ex.: 5 h)

2.0 Controlo de bomba

2.1 - Mensagem de erro F100 na vedação

2.2 - Filtro da bomba trocado (p. ex.: S / N)

3.0 Gama de medição ppm

3.1 Ponto zero (ar fresco)

- Escala 0 ppm

3.2 Gás de teste (1,00 % vol. C3H8)

- Escala 0,8 – 1,4 % vol.

4.0 Gama de medição LIE

4.1 Ponto zero (ar fresco)

- Escala - 0,06 – + 0,06 % vol. ou

- Escala - 3 – + 3 %LIE

4.2 Gás de teste (1,0 % vol. C3H8 / 59 %LIE)

- Escala 0,9 – 1,1 % vol. ou

- Escala 55 – 64 %LIE

5.0 Gama de medição Vol.

5.1 Ponto zero (ar fresco)

- Escala - 2 – + 2 % vol.

5.2 Gás de teste (100 % vol. C3H8)

- Escala 98 – 102 % vol.

6.0 Activação do alarme AL1

6.1 Alarme óptico (p. ex.: S / N)

6.2 Alarme acústico (p. ex.: S / N)

7.0 Observações

- Caixa partida

- Ajuste, reparação

- Verificação na fábrica

- entre outras

8.0 Verificação

- Dia

- Mês

- Ano

- Assinatura


