PROTOCOLO DE CONTROL
Sensores (p.ej. CO):

Concentracion del gas de prueba (p.ej. 40 PPM CO):
Tolerancia en el punto cero (p.gj. -3 — +3 PPM)
Tolerancia en el gas de prueba (p.ej. 27 — 33 PPM)

Nr. de serie (p.ej. 062 01 0001):

e
€X-TEC°GMUY4/OD Y

(Indicacion: Tolerancias segin caracteristicas

en el capitulo 5.4 de las instrucciones de empleo)

22.07.2008

1.0 |Estado general del equipo
1.1 |- Estado perfecto (p.ej.: Si/ No)
1.2 |- Horas de autonomia restantes (p.ej.: 5 h)
2.0 |Revision de bomba
2.1 |- Aviso de error F100 al hermetizar
2.2 |- Filtro de la bomba cambiado (p.ej.: Si/ No)
3.0 |Exactitud de la indicacion
3.1 |- Indicacién (Punto cero)

- dentro de la tolerancia (p.ej.: Si/ No)
3.2 |- Indicacién (Gas de prueba)

- dentro de la tolerancia (p.ej.: Si/ No
4.0 [Alarma ALl
4.1 |Alarma o6ptico (p.ej.: Si/ No)
4.2 |Alarma acustico (p.ej.: Si/ No)
5.0 |Nota

- Carcasa rota

- Ajuste, Reparacion

- Inspeccion en fabrica

- 0 algo parecido
6.0 |Inspeccion

- Dia

- Mes

- Afio

- Firma
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