PROCES VERBAL D'ESSAI  Mélange gazeux

N° de fab. (par ex. : 066 01 0501)

Multitec® 560

</ /7

SEWERIN

04.12.2018

1.0

Etat d'appareil

11

— Etat parfait (par ex. OUI / NON)

1.2

— Filtre antipoussiere fine parfait (par ex. OUI / NON)

13

— Autonomie pile/batterie (par ex. : ¥4)

2.0

Contr6le de la pompe

2.1

— Défaut d'étanchéité de la pompe F100

3.0

Surveillance ExTox (gaz d'essai : air propre)

3.1

Point zéro CH,

— Affichage -3 - +3 % LIE

ou

— Affichage -0,15 — +0,15 %GAZ

3.2

Point zéro CO, (0,04 %GAZ)
— Affichage -0,02 — +0,10 %GAZ

3.3

Air propre O, (20,9 %GAZ)
— Affichage 20,4 — 21,4 %GAZ

3.4

Point zéro CO
— Affichage -3 — +3 p.p.m.

3.5

Point zéro H,S
— Affichage -3 — +3 p.p.m.

4.0

Surveillance ExTox (gaz d'essai : ExTox IR)

4.1

CH, (2,20 %GAZ)

— Affichage 45 — 55 % LIE

ou

— Affichage 2,00 — 2,40 %GAZ

4.2

CO, (2,00 %GAZ)
— Affichage 1,80 — 2,20 %GAZ

4.3

0, (0 %GAZ)
— Affichage -0,5 — +0,5 %GAZ

4.4

CO (40 p.p-m.)
— Affichage 37 — 43 p.p.m.

4.5

H,S 40 p.p.m.
— Affichage 37 — 43 p.p.m.

4.6

Alarme visuelle (par ex. OUl / NON)

4.7

Alarme sonore (par ex. OUl / NON)




5.0

Mesure concentration (gaz d'essai : air propre)

5.1

Point zéro CH,
— Affichage -0,3 — +0,3 %GAZ

5.2

Point zéro CO,
— Affichage -0,3 — +0,3 %GAZ

5.3

Point zéro H,S
— Affichage -3 — +3 p.p.m.

5.4

Air propre O, (20,9 %GAZ)
— Affichage 20,4 — 21,4 %GAZ

6.0

Mesure concentration (Gaz d'essai : Bio IR)

6.1

CH, (60 %GAZ)
— Affichage -58 — 62 %GAZ

6.2

CO, (40 %GAZ)
— Affichage 38 — 42 %GAZ

6.3

H,S (180 p.p.m.)
— Affichage 175 — 185 p.p.m.

6.4

0, (0 %GAZ)
— Affichage -0,5 — +0,5 %GAZ

7.0

Observations

— Boitier endommagé
— Ajustage, réparation
— Vérification en usine
— Ou autres

8.0

Controle

— Jour

— Mois

— Année

— Signature
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