PROTOKOL Z KONTROLI

Nr fab. (np.: 066 11 0501)

Multitec® 540

y.
SEWERIN

04.12.2018

1.0

Stan urzadzenia

1.1

— Obudowa w stanie nienagannym (np.: T/ N)

1.2

— Filtr przeciwpytowy doktadnego
oczyszczania w stanie nienagannym
(np.: T/ N)

1.3

— Pojemnos$¢ baterii/akumulatora (np.: v4)

2.0

Kontrola pompy

2.1

— Btad pompy F100 przy uszczelnieniu

3.0

Metan CH,

3.1

Punkt zerowy (Swieze powietrze)
— wskazanie -1 — +1% obj.

3.2

Gaz testowy 100% obj. CH,
— wskazanie 95 — 105% obj.

4.0

Dwutlenek wegla CO,

4.1

Punkt zerowy ($wieze powietrze 0,04% obj.)
— wskazanie -1 — +1% obj.

4.2

Gaz testowy 100% obj. CO,
— wskazanie 95 — 105% obj.

5.0

Tlen O,

5.1

Punkt zerowy (gaz testowy 100% obj. CH,)
— wskazanie -0,5 — +0,5% obj.

5.2

Gaz testowy — Swieze powietrze (20,9% obj.)
— wskazanie 20,4 — 21,4% obj.

6.0

Siarkowoddr H,S

6.1

Punkt zerowy (Swieze powietrze)
— wskazanie -10 — +10 ppm

6.2

Gaz testowy 40 ppm
— wskazanie 30 — 50 ppm

7.0

Tlenek wegla CO

7.1

Punkt zerowy (Swieze powietrze)
— wskazanie -3 — +3 ppm

7.2

Gaz testowy 40 ppm
— wskazanie 37 — 43 ppm

8.0

Komentarze

— Konieczna konserwacja (plakietka kontrolna)
— Przekroczona zywotnos¢ sensora

— Kalibracja, naprawa

— itp.

9.0

Kontrola

— Dzien

— Miesigc

— Rok

— Podpis
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