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1.0

Etat général

1.1

— Boitier parfait (p. ex. O/N)

1.2

— Filtre antipoussiére fine parfait (par ex. O/N)

1.3

— Capacité pile/batterie (par ex. : ¥4)

2.0

Contrble de la pompe

2.1

— Défaut d'étanchéité de la pompe F100

3.0

Méthane CH,

3.1

Point zéro (air propre)
— Affichage -1 — +1 %GAZ

3.2

Gaz d'essai 100 %GAZ CH,
— affichage -95 — 105 %GAZ

4.0

Dioxyde de carbone CO,

4.1

Point zéro (air propre 0,04 %GAZ)
— Affichage -1 — +1 %GAZ

4.2

Gaz d'essai 100 % GAZ CO,
— affichage -95 — 105 %GAZ

5.0

Oxygene O,

51

Point zéro (gaz d'essai 100 %GAZ CH,)
— Affichage -0,5 — +0,5 %GAZ

5.2

Gaz d'essai Air propre (20,9 %GAZ)
— Affichage 20,4 — 21,4 %GAZ

6.0

Sulfure d'hydrogene H,S

6.1

Point zéro (air propre)
— affichage -10 — +10 p.p.m.

6.2

Gaz d'essai 40 p.p.m.
— affichage 30 — 50 p.p.m.

7.0

Monoxyde de carbone CO

7.1

Point zéro (air propre)
— Affichage -3 — +3 p.p.m.

7.2

Gaz d'essai 40 p.p.m.
— Affichage 37 — 43 p.p.m.

8.0

Observations

— maintenance nécessaire (plaguette de controle)
— durée de vie du capteur dépassée

— Ajustage, réparation

— Ou autres

9.0

Contrble

— Jour

— Mois

— Année

— Signature
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