PROTOKOL Z KONTROLI Variotec® 460 Tracergas

NI fabr. (np.: 065 15 00480) [T ] | SEWERIN

02.05.2012
1.0 [Status ogdlny
1.1 |- Stan nienaganny (np.: T/ N)
1.2 |- Filtr przeciwpytowy doktadnego
oczyszczania w stanie nienagannym
(np.: T/ N)

1.3 |- Pojemnos¢ baterii/akumulatoréw (np.: V4)
2.0 [Kontrola pompy
2.1 |- Btad pompy F100 przy uszczelnieniu | | | | | | | | | |
3.0 [Sensor pétprzewodnikowy (kontrola dywanowa/kontrola budynkéw)
3.1 |Punkt zerowy

— Wskazanie przy swiezym powietrzu
3.2 |Gaz testowy 100 ppm H,

(w powietrzu syntetycznym)

— Wskazanie 70 — 150 ppm
4.0 |Sensor przewodnosci cieplnej (pomiar w otworach kontr./pomiar gazu)
4.1 |[Punkt zerowy

— Wskazanie -1,0 — +1,0% obj.
4.2 |Gaz testowy 5% obj. H, (in N,)

— Wskazanie 3,0 — 7,0% obj.
5.0 [Szybka kontrola przy uzyciu PGG H2 (kontrola dywanowa/kontrola budynkow
5.1 |Punkt zerowy

— Wskazanie przy swiezym powietrzu
5.2 |Gaz testowy H2 (z PGG H2)

— Wskazanie >1,5 ppm; typ. 8,0 pmm
6.0 [Uwagi

— Obudowa uszkodzona

— Regulacja, naprawa

— Kontrola w zakfadzie

— itp.
7.0 [Kontrola

— Dzien

— Miesigc

— Rok

— Podpis
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