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Multitec® BioControl

Mayor rendimiento del gas y mejor calidad

¢ Coémo se puede mejorar el rendimiento de una planta de biogas = Ademas, al mismo tiempo deben crearse las bases para reducir
garantizando al mismo tiempo un nivel adecuado de seguridad? al minimo las emisiones de gases de efecto invernadero.

El requisito fundamental consiste en controlar la composicion del  El Multitec® BioControl, formado por la estacién base fija
gas y supervisar la estanqueidad y las fugas de toda planta de BioControl 2, 4 u 8y el equipo de mediciéon de gases portatil
acuerdo con lo dispuesto en la norma TRAS 120. Multitec® 545 o 540, puede ayudarle en este punto.
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Combinacion de equipos de medicion: fijos y portatiles

Las ventajas de la estacion base BioControl 2/4/8

Configuracion flexible en funcién de los requisitos
individuales:

Puntos y ciclos de medicion, intervalos de almacenamien-to
valores limite o umbrales de alarma.

Transmision de datos

Diferentes interfaces de comunicacién (Modbus, Profibus,
salidas y entradas analdgicas, etc.) y supervision de las
funciones en remoto.

Resultados de medicion fiables

Gracias a las autocomprobaciones constantes que se realizan
de forma habitual y a las calibraciones automaticas con gases
patréon de prueba.

Concepto de uso intuitivo
Con guia de menus.

Almacenamiento independiente y periédico de los valores
medidos y ajustes de configuracién

Mediante una memoria USB; no se produce pérdida de datos,
no hay informes manuales y se elabora una documentacion
completa.

Acceso remoto
Mantenimiento y diagnédstico a distancia a través de Internet.

Moderna pantalla tactil a color de 7”
Para una fécil visualizacion de las mediciones, asi como la
configuracioén del equipo, con posibilidad de elegir el idioma.

Ventajas del equipo de medicién de gases portatil Multitec® 545/540

Detectar fugas de manera sencilla

Proteccién contra explosiones certificada:

TUV 07 ATEX 553353 X (Ex) d e ib IIBT4 Gb, Il C

(cuando los equipos se utilizan con la bolsa de transporte TG8)
De este modo, es posible realizar un analisis del biogas gene-
rado en todas las areas de la planta.

Concepto de mantenimiento minimo. Menos tiempos de
inactividad, mayor rentabilidad

Mantenimiento sencillo y rapido gracias a la incorporacién de
sensores con una larga vida util.

Uso sencillo
Gracias a la rueda de mando, a una guia de menus intuitiva y
a sus teclas de funcion de gran tamarno.

Sensores infrarrojos selectivos
Para realizar mediciones no falseadas de las concentraciones
de hidrocarburos C H, y di6xido de carbono CO,

Sensores electroquimicos de larga vida util

Para medir las concentraciones de oxigeno O,,
mondxido de carbono CO o hidrégeno H,

y sulfuro de hidrégeno H,S (Multitec® 540: 2000 ppm;
Multitec® 545: 5000 ppm)
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Tecnologias para la deteccion de fugas.

«Para mi es importante que el sistema funcione con
seguridad. Esto incluye reducir al minimo los tiempos
de inactividad e identificar rapidamente los posibles
problemas, como el aumento de los niveles sulfhidri-
co para evitar posibles dafios. El sistema Multitec®
BioControl es de gran ayuda. También me ayuda a
optimizar la planta. Por ejemplo, sé exactamente cu-
dando tengo que cambiar el carbdn activo, esto ahorra
costes. Y, gracias al Multitec® BioControl, siempre
puedo proporcionar informacion a mi proveedor de
servicios y a las autoridades. Eso genera confianza.»

Wolfram Wiggert, L6ffingen, Germany

Datos fundamentales:

Planta de biogas con una planta de cogeneracion de
energia de 1563 kW, y dos plantas de cogeneracién
de energia de 549 kW, cada una de ellas con deposito
intermedio de 200 m3. AlImacén de restos de fermen-
tacion de 6700 m3 con depdsito de gas de 5000 m3y
una potencia eléctrica total instalada de 2,6 MW.
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